Szoftver hasznélata

Munka ablak

Munka - Rétegek beallitAsainak megjelenitése
Fel/lLe - Rétegek rendezése

Vonal/oszlop - Munka ismétlése X és Y tengelyen
Széras - Munkaterilet megadasa

Miikodtetés

Start - Munka inditasa

Allj/Folytat - Munka megallitasa/folytatasa
Megszakit - Munka megszakitasa

Mentés U fajlba - Munka mentése U fajlba
U f4jl betdlltése - U fajl betdltése

Letdltés - U f4jl letdltése a gépbe

Koruljar - Munka koriljarasa

Korulvag - Munka korulvagasa

Utvonal optimalizalas- Nem hasznélt opcié
Kimend grafika - Nem hasznalt opcio
USB:Auto - USB kapcsolat detektalas
Aktualis pozicio - Munka inditasa aktualis helyrél

Forgat6 ablak

Ebben az ablakban
allithatiuk be a forgato
hasznalatat. Bévebben a
forgaté leirasban.
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vonalfoszlop beéllitas

Szém Szinet(mm) Eltolds(mm) ]‘_’[

Xz 1 0 0
x
MUkodtetés
[ Start } [ Allj/Folytat ] [ Megszakit ]
[ Mentés U fajlba ] l U f3jl betoltés ] [ Letoltés ]
[¥] Utvonal optimalizalas
["|Kimend garafika
Eszkoz
USB:Auto \
Pozicid: Aktudlis pozicic ¥

WL;k;I Forgato ‘ Regiszter I User lTeszt lTri A [

[ Forgatd engedélyezés
Ciklus Impulzus: 12700
Atmérg(mm): | 20

Sebesség(mm/s): | 50 Teszt

[T Toltés engedélyezés

Szamldlé: | O

Tavolsag(mm): | 500
[V] Ellenhatés optimalizalés

[T]Lézer2 eltolds engedélyezés

X: |0 Y: O



Regiszter ablak

A regiszter ablakban a gépen
lévé U fajlokat rendezhetjuk

vagy futtathatjuk.
User Ablak
Ebben az ablakban
kuilomboz6 mikodési

paramétert maodosithatunk.
Ezek modositasa a hibatlan
mikodés érdekében nem

javasolt.

Munka | Forgats | Regiszter |user | Teszt [Tre ¢ |
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Torlés mind

| Munka | Forgats | Regiszter | User | Teszt

Tzt | 2

Cut parameters s
Idle speed(mm/s) 400,000 ‘

Idie Acc(mmys2) 3000.000 |
Start speed(mm/s) 15.000 i'='
Min Acc(mmys2) 750.000 ‘

Max Acc(mm/s2) 3000.000 -
Cutting mode Normal Cutting

Acc Mode S mode

B sweep parameters

% Start Speed(mm/s) 15.000

y Start Speed(mm/s) 15.000

¥ Acc(mm/fs2) 10000.000
y Acc{mmyfs2) 3000.000

1 ine Shift Sneed fmmifs) 200.00N

-




Teszt ablak

Aktudlis pozicio - A lézerfej
pozicidja Tengely mozgatas
- Gombok segitségével
mozgathatjuk a fejet X és Y
tengelyeken Mozgéas
origbba - Fej kildése az
origéba El6zetes munkaidé -
Aktudlis munka ideje

Transform ablak

A transform ablakban a kijelolt
objektumokat maodosithatjuk.
Lehet6ség van mozgatasra,
forgatasra, tukrozeésre,
nagyitasra, torzitasra. A
lézerfej kezd6pozicidja itt is
beédllithato.
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| Munka | Forgats | Regisater [ user | Teszt [1rd «[»

| Akwais pozicé |

~

X=
Y=
2=

Tengely mozgatas
Eltolds(mm): 10]
ebesség(mm/s): 50
1 X- H-iome ‘ X+ H-iome Lézer erd(%): 0

[ | Mozgés origdba
Y- Zz-
’ [ [T]1f Light

| Elézetes munkaids | OH:0M:0S:0MS

Regiszter ]User ITeszt | Transform

[+ o]

Pozicid:
Vizsz, 650 mm

Figg. 1250 mm

[ Kezdé pozicié




Réteg paraméterek - Gravirozas

Paraméterek betdltése -
Alapanyagokhoz és
munkékhoz rendelt

beallitasokat menthetink és
t6lthetiink be.

Aktiv réteg - Ki és be kapcsolhatjuk a réteget
Sebesség - Munka sebességének beallitasa
Fixal - Beallitott értéket alapértelmezetté tesz

Fujas - Nem hasznélt opci6

Mi{kodési méd - Munka tipus kivalasztasa

BedllitAsok - Nem hasznalt opcio

Lézerl - Lézer teljesitményének megadasa

Lézer2 - Nem hasznalt opcid
Negativ gravirozas -

Abrakon kiviili terulet
gravirozasa.

Optimalizalt gravirozas -
Optimalizalt erd és sebesség
a gravirozas soran

Kozvetlen kimenet - Sziurke
arnyalatos direkt gravirozas
Fuggetlen kimenet - Nem
hasznalt opcié Vallképzés -

Vaéllképzés  engedélyezése
vall mérték - Vallképzés
mértékének értéke Fellliras
Faragott - Mélyebb

konturosabb gravirozasi méd
,Rilievi”

Fellliras Grafikai - Lagyabb széll kevésbé

konturos gravirozasi mod
Intagilo ” Gravirozas mod -
Egyiranyu és oda-vissza mod
kivalasztas

Sorkéz - A gravirozas
sorainak tavolsaga Beallitas -
Gravirozas utani korbevagas
beallitasai, bévebben a
bélyegz6 készitésnél

-
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Réteg paraméter

=d|

o

Paraméterek betoltése ’

Réteg: -
Aktiv réteg: | Igen ¥
Sebesség(mm/s): 200 [T Fixal
Fajas: |Igen v
Mikodesi mod: | Gravirozas | ¥ @J
Min Eré(%) Max Erd(%)
Lézer1: 12 12 [T Fixal
Lézer2: 30 30
[ |Negativ gravirozds || Optimalizalt graviro

[ |Kozvetlen kimenet [ | Fiiggetlen kimenet
[ ] vallképzés

Vall mértek: | O mm
Felilirds: |Faragott v

Gravirozas mod: |X Oda-vissza | v
Beallitas...

[ Ok ] [ Mégse ]

Sorkoz(mm): 0.02




Gravirozads menete

Szerkessze meg vagy toltse be a gravirozni kivant grafikat. Lehet raszteres és
vektoros egyarant. Ha szilkséges éllitsa be a méreteket vagy médositsa tetszés
szerint. (forgatés, tikrézés stb.)

A munka ablakban kattintson a paramétereket tartalmazé sorra. A megjelend
Réteg paraméter ablakban adja meg a gravirozds paramétereit ( ha korabban
mentett el az adott munkahoz megfelel§ értékeket akkor a Paraméterek betdltése
gombbal téltse be ). Adja meg a fejmozgatés sebességét és a lézer erejét. Minimum
€s maximum értéknek is ugyan azt allitsa be. Valaszthaté gravirozasi médok a
Faragott, ahol egy hatarozottabb konturos szélli mélyebb képet ad, illetve a Grafikai
ahol lagyabb kevésbé konturos képet kapunk. Tovabba allitsa be a Gravirozas méd
ablakban, hogy a megmunkalds oda-vissza vagy csak egyirdnyba torténjen. Az
egyiranyu gravirozas a nagyon apro finom munkakhoz ajanlott, viszont ilyenkor a
munka ideje pontosan a duplaja. Végul adja meg a sorkdz tavolsagot ami maximum
0.01mm. Az Ok megnyomasaval zarja be az ablakot majd a Start gombbal inditsa
el a munkat.
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Folyamat 1
T PRI PRI L. P Mo P S T = . = x
Réteg paraméter P Murka | Forgato | Regsater | User | Teszt [T ®
) - — — — ‘ Réteg Mad Sebes, Erd Kimenat
e Paraméterek betoltése l [T6Mp | Graviroz ,
- réreg: |GGG

—
Aktiv réteg: | igen v
Sebesség(mm/fs): 200 Fxdl
Fljds: | igen v
Mikodés mod: | Graviozas v | | Bedltdsok...
MnErd(%)  Max Erd(%) ; :
( (%) , | Fel Le
Lézerl: 12 = Fixal - -
vonal fosZop bedlitas
Lézer2: N 30
Szam  Szmet{mm) Eltolas(mm) E
Negativ graviozas Optmalzdit graviro X: 1 0 0 - —
Kozveten kmenet Fuggetien kmenat y: 1 0 0 S20ras... |
Valkepres "
Vak mértek: mm x
Feluiras: Faragott - Mikodtetés
Gravkozés méd: X Odavissza |~ Stat || AnFolyat | Megszkt |
Sorkefem): 002 [ Bediités... Mentés U figba || U faji betoités Letoités |
. 7| Utvonal optmalizdlas Karujer
< Ok Mégse | ¥imend garatha Korivdg |




Bélyegz6 gravirozas menete

Toltse be a gravirozandd raszteres ( jpg, jpeg, bmp, gif... ) fajlt. Tukrbzze
vizszintesen, majd a munka ablakban a paramétereket tartalmazé sorra duplan
kattintva hivja el6 a réteg paraméterek ablakot. Valassza ki a Gravirozast a
Mikiidési méd meniiben. Allitsa be az alapanyagnak megfelelé sebességet és
|ézererét, vagy tbltse be a mentett paramétereket. Jeldlje ki a Negativ gravirozas és
a Vallképzeés opcidét. Adja meg a Vall mértékét, ami 0.2 és 0.5 koz6tt ajanlott. A
mertékét az hatarozza meg, hogy mennyire kicsi és aprolékos a gravirozando abra.
Minél kissebb objektumokat és karaktereket tartalmaz, a vall mértékét annal
kissebbre kell venni. Ezt kdvetéen nyomja meg a Bedllitds gombot, és a Beallitas
ablakban jeldlje ki a Gravirozds utan korbevag opciét. Adja meg vagashoz
megfelel§ sebességet és lézerer6t. Az ablakban taldlhaté tovabbi opciék nem
funkciondlnak. Az Ok gomb megnyomasaval zarja be az ablakot és a méar
ismertetett médon inditsa el a munkat.

Folyamat 1
1 l 11 |54I0C| (b)Y = ! l Ll lshlocl Ll il sl l L lsgj Cl el il J Ll J-o?ci =L dechicl II 11 I-zloc' L . ) I L) :4? ci 1 I %_
Réteg paraméter % =45 Murka [f
A i Réteg
[ ‘ Paraméterek betoltése BMP I
réteg: | AN
Aktiv réteg: Igen fad
Sebesség(mm/s): 150 [ Fixal
Fl:ljéS: :Igen v Beallitas
Mdkodési mod: TVGravi'sz'a‘g v Beallitisok... Vagas paraméterek
> = (V| Gravirozas utén kérbevag
Min Er6(%) Max Er6(%)
ﬂ 08 M 0' Lézer1: 30 30 [ Fixal Sebesség(mm/s): 50 [l
U AOYNOA Lézer2: 30 30 MinEr5(%) Max Erd(%)
OYL‘YOL\T‘ — Lézery: 60 60 =
[V] Negativ gravirozas [ | Optimalizélt graviro s =
BE‘S‘EOYhS [ |Kozvetlen kimenet || Fiigaetlen kimenet Lézer2: 30 30
828850-23 vatdonés
Vall mérték: 0.3 = Fajés: |Nem -
Feliilirds: 'chs [ v ‘ PIomba(O-Smm): 0
Gravirozas méd: | X Oda-vissza | v Open Delay(ms): 0
Sorkéz(mm): 0.02 Bedllitas... Close Delay(ms): 0
v | ok | | Mégse | | ok | [ mégse |




Vagas menete

Szerkessze meg vagy toltse be (csak vektoros) a vagni kivant grafikat. A
munka ablakban a paramétereket tartalmazé sorra duplan kattintva hivja el6 a
Reteg paraméterek ablakot. Valassza ki a Vagast a Mikudési moéd menuben.
Allitsa be az alapanyagnak megfelel§ sebességet és Iézererét vagy toltse be a
mentett paramétereket. Nyitott késleltetésnél a Iézer a megadott ideig lesz aktiv
a vagas el6tt a kezdépontban. Zart késleltetésnél a vagast kovetéen a lézer a
megadott ideig marad aktiv a végpontban. Plomba értéket megadva a lézer a
vagast kovetéen a vagas irdnyba ismételt vagast végez max. 5mm
hosszUsagban. Bedllitas és Bedllitasok gombok nem funkcionalnak. A mar
ismertetett médon inditsa el a munkat.
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L ‘ ‘ Paraméterek betdltése ’
» | retec: | AR
' Aktiv réteg: ;§g¢n 7 ‘ M
' Sebesség(mm/s): 25 [T Fixal
, Fijés: |Igen v
| - Mikodésiméd: |Vagas | v | |Bealitasok...
, i MinEré(%) Max Eré(%)
: Lézer1: 100 100 [T Fixal
' ! Lézer2: 30 30
| %H@[{@i = =
: ; Nyitott késleltetés: 0 ms
‘ Zartkésleltetés: 0 ms
"—‘ - » - »
.H’f f |V Lézer athatolé mod
| GRL o )
. LR
| Beéllitas. ..
7 ‘ Ok ] [ Mégse ]




Pontozéas perforalds menete

Pontozasnal lehet6ségunk van az objektumok korvonalat pontozni illetve
perforalni. Toltse be (csak vektoros) vagy szerkessze meg a kivant grafikat.
A munka ablakban a paramétereket tartalmazo sorra duplan kattintva hivja el
a Réteg paraméterek ablakot. Valassza ki a Pontozast a Muakidési méd
meniiben. Allitsa be az alapanyagnak illetve a munkanak megfeleld
sebességet és lézerer6t vagy toltse be a mentett paramétereket. A Pont
intervallumban adhatjuk meg az egymast kdoveté pontok kozti tavolsagot, a
Pont hosszal pedig a pontok hosszat. Ha kijel6ljuk a kozéppont opcidt, akkor a
gép csak az objektum kozepét pontozza meg a Pont idében megadott ideig.
Az Ok gomb megnyomasaval zarja be az ablakot és a mar ismertetett médon
inditsa el a munkat

§60.0 §80.0 700.0 720. 7400 760.0 780.0 800.0
|‘|h|°|~|\||||~|~|o|\'|||||[||<>|O'|v'|||\||||o|o|||||||«4|o|i|||||||‘|O|\'i|||||||P|\1|||||||\’ﬁo||||||||l

7

Réteg paraméter
VAN ‘ Paraméterek betoltése
rétes: | IR
Aktiv réteg: | Igen "7:
Sebesség(mm/s): 200 [T Fixal
Fajas: }Igen v
Miikodésiméd: |Pontozas | v || Bealitdsok...

Min Eré(%)  Max Erd(%) [ Fel ] [ Le
Lézert: 30 30 (] Fixal vonalfoszlop beéliités

Lézer2: 30 30 Szam Szunet(mm) Eltolas

X: 1 0 0

- y: 1 0 0
Pontidg: 0.000 s '

Pontintervallum: 0.5 mn
Ponthossz: 1.5 mn Mikodtetés

[ Start ] [ Allj/Folytat

[ k6zéppont

[ Mentés U fajlba ] [ U f3jl betoltés

[]Utvonal optimalizélas

[~ Kimend garafika

Eszkoz

[ T




Rétegek létrehozasa, kezelése

Toltse be vagy szerkessze meg a vagni, gravirozni kivant munkat. Jeldljon ki
egy objektumot. A rétegskalan valasszon egy szint. Jel6ljon ki egy ujabb
objektumot és ahhoz is rendeljen egy szint. Ezeket ismételje amig szliséges.
Ezutan a Munka ablakban barmely sorra kattintva nyissa meg a Réteg
paramétereket. Ezen ablak baloldalan a szinekre kattintva a szinhez tartozé
réteg tulajdonsagait tudja allitani. Az Aktiv réteg mentpontban kivalaszthato,
hogy az adott réteg aktiv legyen a munkan belll, vagy keruljon kihagyasra. A
paraméterek bedllitasa utan az Ok gombbal zérja be az ablakot, majd a munka
ablakban a Fel és a Le gombokkal allitsa be a rétegek munkasorrendjét. Minden
esetben a gravirozast tegye legelbére, aztan a pontozast majd utolsénak a
vagast. Amennyiben tobbféle vagas szerepel a munkaban akkor a sorrendet
ugy kell koztuk felallitani, hogy a kissebb vagas(ok) elséként a nagyobb, vagy
a korulvagasok utolsokeént torténjenek.
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| Réteg paraméter &J 5
: L l Paraméterek betoltése l
— ‘ — | I
EEsE s || cees: [
PRI ¢ O IR - Aktivréteg: |Igen |
e GRS Sebesséa(mm/s): 40| [T Fixdl
R | Fajas: |Igen v
AR O T Mikodésiméd: |vagss | v | [Belitasok...
' B U R Min Eré(%) Max Eré(%)
S Es SRR B Lézeri: 100 100 ] Fixal vonalfoszlop beallita:
e WS [ ] Lézer2: 30 30 S
L i
Lo o bl Yovcobli Lo sedbon ok y: 1
T C Plomba: 0.000 mm
R e e | R e e Nyitott késleltetés: 0 ms
- M== . ' Mikodtetés
N |1 I S S S Zart késleltetés: 0 ms
1 ‘ = L
V— e ' Ty, T [V] Lézer thatolé méd - -
el | Bl ==
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Munka tobbszorozése

- r -
Sor mésolasa

X Szém: 3 X szunet: 1.000

Y Szam: Y sziinet: 1.000

[ megse | |

|

Toltse be vagy szerkessze meg a gravirozni, vagni kivant munkat. Lehet
raszteres vagy vektoros, illetve akar egy tobbrétegli kombinalt munka.
Kattintson a Kép meni ismétlés ikonjara. A megjelend Sor masolasa
ablakban éllitsa be, hogy az X tengelyen (vizszintesen) hany ismétlést
szeretne és mekkora tavolsagokra egymastol. Aztan az Y tengelyen
(figgdlegesen) is allitsa be az ismétlések szamat és tavolsagat. Az Ok
gomb megnyomasaval az ablak bezarodik és az asztalon megjelennek az
ismétlések. Mivel az ismétlések onallé objektumoknak mindstilnek, igy csak
egyesével szerkesztheték. Allitsa be a feladatnak megfelels eré és
sebesség paramétereket, majd inditsa el munkat.



