Bevezetés a 3D nyomtatasba

3D nyomtatasi eljarasok

A 3D nyomtatast a 80-as években gyakran RP betiikkel illették, amely a Rapid

Prototyping (gyors prototipus) szavakra utal. Ugyanis akkoriban a f6 felhasznalési teriilete a
prototiusként szolgalo targyak eldallitdsa volt. Miutan igy kikisérletezték a megfeleld terméket,
utdna mar a termelés folyaman hagyomanyos gyartasi modszerekkel sokszorositottak azt. A 3D

nyomtatasi technologia tobbféle gyartasi eljarast foglal magéaban.

FDM — Fused Deposition Modeling, illetve FFF — Fused Filament Fabrication: A
legelterjedtebb technologia, amely muiianyag-, vagy fémszal leolvasztasan alapul. A
nyomtatoszalat filamentnek nevezikk. Ez bejut egy fltott extruderbe, amely
megolvasztja azt, s tovabb haladva egy fuvokan keresztill tavozik. A fuvoka és a
targyasztal egymashoz képest elmozdul, s igy hozza létre az extrudalt anyagbol a
munkadarabot alkoto rétegeket.

SLA — Stereolithography: Folyékony halmazallapott, UV lézerfényre szilardulo
(fotoszenzitiv) anyagot teritenek szét, majd a megszilardult anyagra ujabb réteg keriil,
¢s ezt a miveletet ismétlik, amig kialakul a teljes munkadarab. Viszonylag pontos
méretll alakzatok allithatok eld ezzel a mddszerrel. Az alapanyag epoxy vagy akrilat
gyanta.

DLP — Digital Light Processing: Hasonlit a sztereolitografiahoz, de itt 1ézer helyett DLP
projektorokat hasznalnak megvilagitasra.

SLS — Selective laser sintering: Specialis, finom szemcséjii port teritenek vékony
rétegekben egymas utdn, és minden egyes réteget lézerrel megvilagitva keményitenek
ki a kivant helyeken. Elonye, hogy a porréteg nyomtatas kdzben a kiallo targyrészek
egyfajta alatdmasztasaul is szolgal.

SLM — Selective Laser Melting: Hasonlit az SLS-hez, de itt teljes olvadasig melegitik
az anyagot, ezért erdsebb kotés jon létre.

EBM — Electron Beam Melting: Az SLSM technologidhoz hasonlo, de itt
vakuumkamraban folyik a nyomtatés, és lézersugar helyett elektronnyaldb olvasztja
meg az anyagot.

LOM — Laminated object manufacturing: A legrégebbi eljaras, mely soran milanyag
vagy papir lemezelet olvasztanak (laminalnak) egymasra.

BJ — Binder Jetting: Keramia, fém homok, vagy miianyag por és folyékony kétéanyag
keverékét hasznaljak fel. A favokabol kijové kotdanyag lehet szinezett, igy szines
nyomtatasra is van lehetdségiink.

MJ — Material Jetting: A viaszontés modszerét hasznalja. Nagy felbontast alkatrészek
készithetok a megolvasztott anyaggal. ElsOsorban a fogaszat és az ¢ékszerkészités
teriiletén hasznalatos technologia.

A fenti felsorolas nem teljes, de mar ez is mutatja, hogy sokféle elven mitkédnek a 3D

nyomtatok. Azt, hogy melyik eljarast valasszuk, tobb tényezd is befolyasolja. Mint példaul a
nyomtato dra, a nyomat szilardsaga, a felhasznalhat6 anyag, a méretpontossag, a tartdssag, vagy
a nyomtatas sebessége. Az otthoni hobbi szinti, és az iskolai felhasznalasra egyarant alkalmas

a milanyag szal leolvasztasos (FDM) elven miikodé 3D nyomtato.



Bevezetés a 3D nyomtatasba

Kérdések, feladatok

1. Milyen 3D nyomtatasi eljardsok vannak?
2. Mely nyomtatasi eljarassal talalkozhatunk az legtobb iskolaban?
3. Mi az FDM nyomtatasi technologia 1ényege?



